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RUBAN AUTO-AGRIPPANT PUUM blttit, oUlN KhUUtuc uc rMDniv, 
D'UN SIEGE COMPORTANT UN TEL RUBAN ET SIEGE AINSI OBTENU. 



(§7) || s'agit d'un ruban auto-agrippant (7) qui presente 
deux couches superposees solidarisees entre elles, savoir 
d'une part, une couche auto-agrippante (12) qui inclut des 
elements auto-agrippants (13), et d'autre part, une couche 
de support (14) en materiau souple qui est adaptee pour ad- 
herer a la mousse de la matelassure d'un siege lors du mou- 
lage de ladite matelassure. 



13 



CD 
N 

CM 



BNSOOCIO: <FR 2761863A1_I_> 



2761863 



auto^a griggant P ^r siege, son procede de fabrica- 
f<n n , precede de fabrication d' un siege comportant un tel 
ruban et siege ainsi obtenu. 

5 La presente invention est relative aux rubans au- 

to-agrippants pour sieges, a leurs procedes de fabrica- 
tion, aux procedes de fabrication de sieges comportant de 
tels rubans, et aux sieges ainsi obtenus. 

Plus particulierement, 1' invention concerne un ru- 
10 ban auto-agrippant destine a etre utilise dans un siege 
qui comporte au moins une coiffe d'habillage recouvrant 
une matelassure en mousse synthetique, cette matelassure 
etant formee dans un moule qui presente une surface inte- 
rieure delimit ant une cavite de moulage et presentant au 
15 moins une gorge correspondant sensiblement audit ruban, le 
ruban auto-agrippant presentant, d'une part, une face dite 
avant qui est dotee d' elements auto-agrippants adaptes 
pour s'accrocher sur des elements auto-agrippants comple- 
mentaires solidaires de la coiffe, et, d' autre part, une 
20 face dite arriere qui est situee a 1' oppose de la face 
avant, le ruban auto-agrippant presentant des caracteris- 
tiques mecaniques et dimensionnelles qui permettent d'em- 
boiter ledit ruban avec etancheite dans ladite gorge de la 
surface interieure du moule, la face avant du ruban etant 
25 alors isolee de la cavite de moulage et la face arriere 
dudit ruban communiquant alors avec la cavite de moulage 
pour etre englobee dans la mousse de la matelassure en so- 
lidarisant ainsi le ruban avec ladite matelassure. 

Le document EP-A-0 657 118 decrit un ruban auto- 
30 agrippant de ce type qui est realise d'une seule piece en 
resine synthetique extrudee, la face arriere de ce ruban 
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cotnportant des nervures d'ancrage continues qui sont en- 
globees dans la mousse de la matelassure pour solidariser 
le ruban avec cette matelassure. 

Ce ruban auto-agrippant presente 1 ' inconvenient 
d'etre relativement rigide de par sa constitution en re- 
sine synthetique et de par la presence des nervures d'an- 
crage continues. Ceci complique 1 ' emboitement du ruban 
dans la gorge correspondante de la surface interieure du 
m oule et limite les possibility d'emploi du ruban auto- 
agrippant. En particulier, un tel ruban auto-agrippant ne 
peut pas etre utilise aisement sur les surfaces courbes de 

la matelassure. 

La presente invention a notamment pour but de pal- 

lier cet inconvenient. 
15 A cet effet, selon 1' invention, un ruban auto- 

agrippant du genre en question est essentiellement carac- 
terise en ce qu'il presente deux couches superposees soli- 
darisees entre elles, savoir : 

- d'une part, une couche auto-agrippante qui in- 
clut lesdits elements auto-agrippants et qui forme la face 

avant du ruban, 

- et, d' autre part, une couche de support en ma- 
teriau souple qui forme la face arriere du ruban et qui 
est adaptee pour adherer a la mousse de la matelassure 
lors du moulage de ladite matelassure, ledit materiau sou- 
ple etant choisi parmi les mousses synthetiques et les ma- 
teriaux a base de fibres souples. 

Grace a ces dispositions, le ruban auto-agrippant 
selon 1' invention est particulierement souple, ce qui per- 
met d'emboiter ce ruban sans difficulte dans des gorges 
courbes du moule, y compris en suivant des surfaces a 
trois dimensions. 
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De plus, le ruban auto-agrippant selon 1' invention 
est particulierement peu coQteux a realiser, notamment 
lorsqu'il est fabrique par decoupe dans une feuille de re- 
lativement grande surface constitute par la superposition 
5 de la couche auto-agrippante et de la couche de support. 

Dans des modes de realisation preferes du ruban 
auto-agrippant selon V invention, on peut eventuellement 
avoir recours en outre a 1 1 une et/ou a 1 'autre des dispo- 

sitions suivantes : 
10 - la couche de support est realisee en mousse syn- 

thetique souple ; 

- la couche de support est realisee en mousse de 

polyurethane ; 

- la mousse de polyurethane presente une density 

15 de 15 a 60 kg/m 3 ; 

- la couche de support est realisee en un materiau 

a base de fibres souples ; 

- la couche auto-agrippante comporte une couche 
de tissu a partir de laquelle s'etendent les elements au- 

20 to-agrippants ; 

- les elements auto-agrippants dudit ruban se 
presentent sous la forme de "crochets" (par exemple : tige 
souple terminee par une boucle ouverte, par une pointe en 
forme de "harpon", par une tete elargie, ou similaire) qui 

25 sont destines a s'accrocher dans des boucles constituant 
lesdits elements auto-agrippants complementaires. 

Par ailleurs, 1' invention a egalement pour objet 
un precede de fabrication d'un ruban auto-agrippant tel 
que defini ci-dessus, comportant une etape consistant a 

30 decouper ledit ruban dans une bande auto-agrippante qui 
presente une longueur et une largeur toutes les deux supe- 
rieures a 30 cm et qui comporte deux couches superposees 
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solidarisees entre elles, savoir d'une part, une couche 
auto-agrippante destinee a former la face avant du ruban, 
et, d'autre part, une couche de support en mousse synthe- 
tique souple destinee a former la face arriere dudit ru- 
ban. 

De plus 1' invention a encore pour objet un procede 
de fabrication d'un siege qui comporte au moins une coiffe 
d'habillage recouvrant une matelassure en mousse syntheti- 
que et fixee a ladite matelassure par au moins un ruban 
auto-agrippant tel que defini ci-dessus, cette matelassure 
etant formee dans un moule qui presente une surface inte- 
rieure delimitant une cavite de moulage et presentant au 
moins une gorge correspondant sensiblement audit ruban, ce 
procede comportant les etapes suivantes : 
15 _ emboiter le ruban auto-agrippant avec etanchei- 

te dans ladite gorge de la surface interieure du moule, la 
face avant du ruban etant alors isolee de la cavite de 
moulage et la face arriere dudit ruban communiquant avec 
ladite cavite de moulage, 
20 _ et injecter dans la cavite de moulage une 

mousse synthetique non polymerisee qui est destinee a 
constituer la matelassure, cette mousse synthetique englo- 
bant partiellement la couche de support du ruban auto- 
agrippant et adherant sur cette couche de support lors de 
25 sa polymerisation. 

Dans des modes de realisation preferes de ce pro- 
cede, on peut eventuellement avoir recours en outre a 
l'une et/ou a 1' autre des dispositions suivantes : 

- la matelassure est realisee dans le meme mate- 
30 riau que la couche de support du ruban auto-agrippant, 

- la cavite de moulage presente un plan moyen et 
le moule comporte au moins une nervure qui fait saillie 
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vers l'interieur de ladite cavite de moulage sensiblement 
perpendiculairement audit plan moyen, cette nervure pre- 
sentant deux faces laterales opposees separees par une 
certaine epaisseur, et la gorge dans laquelle est emboite 
le ruban auto-agrippant etant creusee dans au moins une 
desdites faces laterales, dans le sens de 1' epaisseur de 
la nervure. 

Enfin, 1' invention a aussi pour objet un siege fa- 
brique par un precede tel que defini ci-dessus, dans le- 
quel les elements auto-agrippants du ruban sent accroches 
sur des elements auto-agrippants complementaires solidai- 

res de la coiffe. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' inven- 
tion apparaitront au cours de la description suivante 
d'une de ses formes de realisation, donnee a titre d'exem- 
ple non limitatif, en regard des dessins joints. 

Sur les dessins : 

- la figure 1 est une vue schematique d'un siege 
auquel peut s'appliquer 1' invention, 

- la figure 2 est une vue en coupe transversale 
de l'assise du siege represent* a la figure 1, selon une 
forme de realisation de 1' invention 

- la figure 3 est une vue de detail de la section 
d'un des rubans auto-agrippants solidarises avec la mate- 
lassure de l'assise representee sur la figure d, 

- la figure 4 est une vue schematique en perspec- 
tive d'une feuille de materiau a partir de laquelle est 
decoupe le ruban de la figure 3, 

- la figure 5 est une vue schematique en coupe 
transversale du moule dans lequel est realisee la matelas- 
sure de l'assise representee sur la figure 2, 
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- la figure 6 est une vue de detail montrant 
l'une des gorges creusees dans les parois du moule de la 
figure 5, avec un ruban auto-agrippant emboite dans cette 
gorge 

5 - et la figure 7 est une vue partielle similaire a 

la figure 2, pour une deuxieme forme de realisation de 
1 • invention. 

Sur les differentes figures, les memes references 
designent des elements identiques ou similaires. 
10 La figure 1 represente schematiquement un siege 1 

de vehicule automobile qui presente une assise 2 montee 
sur le plancher 3 du vehicule et supportant un dossier 4. 

Comme represente sur la figure 2, 1' assise 2 com- 
porte une matelassure 5, generalement realisee en mousse 
15 synthetique, notamment en mousse de polyurethane. 

Cette matelassure 5 est supportee par une armature 
metallique rigide (non representee) et elle est recouverte 
par une coiffe d'habillage 6 en tissu, cuir ou autres. 

Les bords de cette coiffe sont habituellement 
20 fixes a 1' armature rigide qui supporte la matelassure, et 
cette coiffe est en outre solidarisee avec la matelassure 
en plusieurs points, par des dispositifs de maintien com- 
prenant : 

- d'une part, des rubans auto-agrippants 7 qui 
25 sont partiellement noyes dans la mousse de polyurethane 
constituant la matelassure 5 et qui presentent des ele- 
ments auto-agrippants faisant saillie en surface de ladite 
matelassure en regard de la coiffe, les rubans 7 pouvant 
etre disposes par exemple sur la face d'appui superieure 
30 10 de la matelassure 5 pour realiser un maintien surfaci- 
que, et/ou a l'interieur de fentes verticales longitudina- 
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les U formees dans ladite face superieure 10 pour reali- 
ser un rappel de la coiffe dans ces fentes, 

- et, d'autre part, des bandes auto-agrippantes 8 
qui sont cousues ou fixees par tout autre moyen sur la 
surface interieure 9 de la coiffe en correspondance avec 
les rubans 7 et qui sont adaptees pour s'accrocher sur 

lesdits rubans. 

Dans 1' exemple represents sur la figure 2, les ru- 
bans auto-agrippants 7 et les bandes auto-agri PP antes 8 
sont disposees selon la direction longitudinale du siege, 
sur une grande partie de la longueur de 1- assise, mais ces 
rubans 7 et ces bandes 8 pourraient bien entendu etre dis- 

posees differemment. 

Par ailleurs, on notera que le dossier 4 du siege 
est lui-meme constitue par une matelassure pouvant etre 
par exemple en mousse de polyurethane, matelassure suppor- 
ts par une armature rigide et recouverte par une coiffe 
qui P eut egalement etre solidarisee avec ladite matelas- 
sure par des dispositifs de maintien 7,8 tels que ceux de- 

crits precedemment . 

Ce sont precisement ces dispositifs de maintien 
utilisables notamment dans les assises et dossiers de sie- 
ges, et plus speoialement les rubans auto-agrippants 7, 
qui sont vises par la presente invention. 

Selon 1' invention, comme represent* sur la figure 
3 chaque ruban auto-agrippant 7 comporte : 

- U ne couche auto-agrippante 12, par exemple une 
couche obtenue par extrusion ou une ccuche textile tissee 
ou tricotee, qui inclut lesdits elements auto-agrippants 
13 lesquels elements auto-agrippants peuvent presenter 
chlcun la forme d'un "crochet" (par exemple, tige souple 
terminee par une boucle ouverte, par une tete elargie, par 
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une pointe en forme de "harpon", ou similaire) ces ele- 
ments 13 pouvant s'accrocher sur des elements auto- 
agrippants complementaires en forme de boucle souples ap- 
partenant aux bandes auto-agrippantes 8 (la couche auto- 
agrippante 12 et les bandes auto-agrippantes 8 sont bien 
connues dans l'etat de la technique, et sont commerciali- 
sees notamment sous la marque VELCRO*) , 

- et une couche de support 14 en mousse syntheti- 
que, notamment en mousse de polyurethane presentant par 
exemple une densite de 15 a 60 kg/m 3 , cette couche de sup- 
port 14 etant solidarisee avec la couche auto-agrippante 
12 par collage, par flammage (fusion superf icielle de la 
couche de support 14 au moyen d'une flamme immediatement 
avant 1 • application de la couche auto-agrippante 12 sur 
ladite couche de support), ou autre. 

La couche de support 14 peut presenter par exemple 
une epaisseur e de l'ordre de 3 mm pour une largeur 1 de 
l'ordre de 12 mm. La largeur 1 de cette couche de support 
peut eventuellement atteindre 5 a 6 cm, notamment pour 
realiser les rubans auto-agrippants 7 disposes sur la face 
d'appui 10 de la matelassure. 

Pour realiser economiquement les rubans auto- 
agrippants 7, on les obtient de preference par dfecoupe 
dans une bande 15 de grandes dimensions, telle que celle 
representee sur la figure 4. Cette bande 15 presente par 
exemple une largeur de l'ordre de 1,5 m sur une longueur 
de plusieurs metres, et ladite bande 15 comporte sur toute 
sa surface la couche auto-agrippante 12 solidarisee avec 
la couche de support 14. 

Le ruban auto-agrippant 7 ainsi obtenu est parti- 
culierement souple, ce qui lui permet de s' adapter aise- 
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ntent sur des surface courbes ou de suivre des lignes cour- 
bes sur des surfaces planes. 

Pour realiser la matelassure 5 representee sur la 
figure 2, on utilise un moule 16 tel que celui represents 
sur la figure 5, qui presente une surface interieure 17 
delimitant une cavite de moulage 18 dont la forme corres- 
pond a la matelassure 5. 

La surface interieure 17 du moule est evidee de 
facon a former plusieurs gorges 19 longitudinales qui pre- 
sentent chacune une largeur legerement inferieure a la 
largeur 1 du ruban auto-agrippant 7. 

Comme represents plus en detail sur la figure 6, 
on emboite dans chacune des gorges 19 un ruban auto- 
agrippant 7. La couche de support 14 de ce ruban est alors 
legerement comprimee elastiquement entre les bords de la 
gorge 19 (la couche de support 14 peut par exemple etre 
comprimee d'environ 0,2 mm dans le sens de sa largeur 1). 
Le ruban 7 presente, dans le sens de sa largeur 1, une 
raideur elastique suffisante pour que ses bords longitudi- 
naux soient maintenus en contact avec les bords longitudi- 
naux de la gorge 19, en isolant ainsi de facon etanche 
1'interieur de la gorge 19 vis-a-vis de la mousse de poly- 
urethane injectee dans le volume interieur 18 du moule. 

Dans cette position, la couche de support 14 de 
chaque ruban 7 fait saillie vers 1'interieur de la cavite 
de moulage 18, tandis que la couche auto-agrippante 12 est 
disposee vers le fond de la gorge 19. 

Ainsi, lorsqu'on forme la matelassure 5 par injec- 
tion de mousse de polyurethane dans le moule 16, la couche 
de support 14 de chaque ruban se trouve partiellement en- 
globee dans la mousse de polyurethane constituant la mate- 
lassure 5 et adhere a celle-ci, tandis que les elements 
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auto-agrippants 13 sont exempts de tout contact avec la 
mousse injectee grace a la fermeture etanche de la gorge 
19 correspondante par la couche de support 14. 

On notera que la fermeture de la gorge 19 par la 

5 couche de support 14 peut eventuellement etre imparfaite 
aux deux extremites longitudinales de ladite gorge 19, de 
sorte qu'une faible quantite de mousse de polyurethane 
peut penetrer dans ladite gorge a ses deux extremites lon- 
gitudinales : toutefois, compte tenu de la viscosite de la 

10 mousse de polyurethane injectee, celle-ci ne pollue les 
elements auto-agrippants 13 que sur une faible distance 
aux deux extremites de chaque ruban auto-agrippant 7. 

Lors du d6moulage de la matelassure 5, les rubans 
auto-agrippants 7 restent solidarises avec ladite matelas- 

15 sure, et l'on obtient une disposition telle que celle re- 
presentee sur la figure 2. 

Grace a la souplesse des rubans de rappel 7 selon 
1' invention, il est possible de disposer ces rubans sur 
l'un des cdt<§s de chacune des fentes 11 formees dans la 

20 matelassure 5, alors qu'une telle disposition n'aurait pas 
ete possible avec les rubans auto-agrippants en mati^re 
plastique de I'art anterieur, compte tenu des difficulty 
de demoulage qu'aurait suscite cette disposition. 

Pour obtenir la disposition souhaitee des rubans 7 

25 sur un cote de chaque fente 11, on emboite ces rubans dans 
des gorges 19 telles que celle representee sur la figure 
6, creus6es chacune dans l'une des deux faces laterales 
opposees d'une nervure du moule 20 dans le sens de 
l'epaisseur de ladite nervure, cette nervure 20 faisant 

30 saillie vers I'interieur de la cavite de moulage 18, sen- 
siblement perpendiculairement au plan moyen de ladite ca- 
vite de moulage. 



BNSOOC1D: <FR 2761863A1_L> 



2761863 



11 



Bien entendu, les rubans auto-agrippants 7 dispo- 
ses dans les gorges 11 peuvent etre classiquement disposes 
au fond desdites gorges, comme represents sur la figure 7. 

Par ailleurs, dans tous les cas, tout ou partie 
des bandes auto-agrippantes 8 cousues sous la coiffe 6 
peuvent etre remplacees par une couche continue 22 de ma- 
teriau a boucles 22 (voir Figure 7) formant la face inte- 
rieure 9 de la coiffe 6. 

Enfin, dans tous les cas egalement, la couche de 
support 14 des rubans auto-agrippants 7 peut etre realisee 
en fibres souples naturelles ou synthetiques, par exemple 
en fibres textiles, notamment en feutre ou en non-tisse. 

Les rubans 7 peuvent alors toujours etre decoupes 
dans une bande 15 similaire a celle de la figure 4, comme 
15 decrit ci-dessus. 
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REVEND I CATIONS 



1. Ruban auto-agrippant (7) destine a etre utilise 
dans un siege (1) qui comporte au moins une coiffe d'ha- 
billage (6) recouvrant une matelassure (5) en mousse syn- 
thetique, cette matelassure etant formee dans un moule 
(16) qui presente une surface interieure (17) delimitant 
une cavite de moulage (18) et presentant au moins une 
gorge (19) correspondant sensiblement audit ruban, le ru- 
ban auto-agrippant (7) presentant, d'une part, une face 
dite avant (12) qui est dotee d' elements auto-agrippants 
(13) adaptes pour s'accrocher sur des elements auto- 
agrippants complementaires (8, 22) solidaires de la coiffe 
(6), et d'autre part, une face dite arriere (14) qui est 
situee a l'oppose de la face avant, le ruban auto- 
agrippant (7) presentant des caracteristiques mecaniques 
et dimensionnelles qui permettent d'emboiter ledit ruban 
avec etancheite dans ladite gorge de la surface interieure 
du moule, la face avant (12) du ruban etant alors isolee 
de la cavite de moulage et la face arriere (14) dudit ru- 
ban communiquant alors avec la cavite de moulage (18) pour 
etre englobee dans la mousse de la matelassure en solida- 
risant ainsi le ruban avec ladite matelassure, 
caracterise en ce que ledit ruban auto-agrippant (7) pre- 
sente deux couches superposees solidarisees entre elles, 
savoir : 

- d'une part, une couche auto-agrippante (12) qui 
inclut lesdits elements auto-agrippants (13) et qui forme 

la face avant du ruban, 

- et, d'autre part, une couche de support (14) en 
materiau souple qui forme la face arriere du ruban et qui 
est adaptee pour adherer a la mousse de la matelassure (5) 
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lors du moulage de ladite matelassure, ledit materiau sou- 
pie etant choisi parmi les mousses synthetiques et les ma- 
teriaux a base de fibres souples. 

2. Ruban auto-agrippant selon la revendication 1, 
dans lequel la couche de support (14) est realisee en 
mousse synthetique souple. 

3. Ruban auto-agrippant selon la revendication 2, 
dans lequel la couche de support (14) est realisee en 

mousse de polyure thane. 

4. Ruban auto-agrippant selon la revendication 3, 
dans lequel la mousse de polyurethane presente une densite 

de 15 a 60 kg/m 3 . 

5. Ruban auto-agrippant selon la revendication 1, 
dans lequel la couche de support (14) est realisee en un 
materiau a base de fibres souples. 

6. Ruban auto-agrippant selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans lequel la couche auto- 
agrippante (12) comporte une couche de tissu a partir de 
laquelle s'etendent les elements auto-agrippants (13). 

7. Ruban auto-agrippant selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans lequel les elements auto- 
agrippants (13) dudit ruban se presentent sous la forme de 
"crochets" qui sont destines a s'accrocher dans des bou- 
cles constituant lesdits elements auto-agrippants comple- 

25 mentaires. 

8. Procede de fabrication d'un ruban auto- 
agrippant (7) selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, comportant une etape consistant a decouper 
ledit ruban dans une bande auto-agrippante (15) qui pre- 
sente une longueur et une largeur (L) toutes les deux su- 
perieures a 30 cm et qui comporte deux couches superposees 
solidarisees entre elles, savoir d'une part, une couche 
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auto-agrippante (12) destinee a former la face avant du 
ruban, et, d'autre part, une couche de support (14) en 
mousse synthetique souple destinee a former la face ar- 

riere dudit ruban. 

9. Procede de fabrication d'un siege (1) qui com- 
porte au moins une coiffe d'habillage (6) recouvrant une 
matelassure (5) en mousse synthetique et fixee a ladite 
matelassure par au moins un ruban auto-agrippant (7) selon 
l'une quelconque des revendications 1 a 5, cette matelas- 
sure etant formee dans un moule (16) qui presente une sur- 
face interieure (17) delimitant une cavite de moulage (18) 
et presentant au moins une gorge (19) correspondant sensi- 
blement audit ruban, ce procede comportant les etapes sui- 
vantes : 

- emboiter le ruban auto-agrippant (7) avec etan- 
cheite dans ladite gorge (19) de la surface interieure du 
moule, la face avant du ruban (12) etant alors isolee de 
la cavit6 de moulage (18) et la face arriere (14) dudit 
ruban communiquant avec ladite cavite de moulage, 

- et injecter dans la cavite de moulage (18) une 
mousse synthetique non polymerisee qui est destinee a 
constituer la matelassure (5), cette mousse synthetique 
englobant partiellement la couche de support (14) du ruban 
auto-agrippant et adherant sur cette couche de support 

25 lors de sa polymerisation. 

10. Procede selon la revendication 9, dans lequel 
la matelassure (5) est realisee dans le meme materiau que 
la couche de support (14) du ruban auto-agrippant. 

11. Procede selon la revendication 9 ou la revendi- 
cation 10, dans lequel la cavite de moulage presente un 
plan moyen et le moule (16) comporte au moins une nervure 
(20) qui fait saillie vers l'interieur de ladite cavite de 
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moulage sensiblement perpendiculairement audit plan moyen, 
cette nervure presentant deux faces laterales opposees se- 
parees par one certaine epaisseur, et la gorge (19) dans 
laquelle est emboite le ruban auto-agrippant (7) etant 
creusee dans au rnoins une desdites faces laterales, dans 
le sens de 1' epaisseur de la nervure. 

12. Siege fabrique par un precede selon l'une 
quelconque des revendications 9 a 11, dans lequel les ele- 
ments auto-agrippants (13) du ruban P) sont accroches sur 
des elements auto-agrippants complementaires (8) solidai- 
res de la coiffe. 
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